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Postepowanie nr NLZ/4100/1300016422/2025
Remont aparatury kontrolno-pomiarowej na bl. 2 w Enea Elektrownia Potaniec S.A.
Opis Przedmiotu Zaméwienia - OPZ
Zatgcznik nr 1 do Ogloszenia - Opis Przedmiotu Zaméwienia {OPZ) - Specyfikacja Techniczna
L OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA (OPZ) - Specyfikacja techniczna

Wykonanie remontu aparatury kontrolno-pomiarowej bloku energetycznego nr 2 w Enea Elektrownia Polaniec S.A. w ramach
remontu $redniego bloku.

Kod CPV Nazwa CPV
50800000-3 Rézne ustugi w zakresie napraw i konserwacji

.  Przedmiot zaméwienia

Wykonanie remontu aparatury kontrolno-pomiarowe;j bloku energetycznego nr 2 w Enea Elektrownia Potaniec S.A.

Przedmiot zamGwienia zostat podzielony na trzy czesci. Zamawiajacy dopuszcza skiadanie ofert na dowolna ilosé Czesci.
Zamawiajacy nie ogranicza ilosci uméw, ktdre zostang zawarte z jednym Wykonawca.

v Czesé | - Wykonanie przegladu aparatury do pomiaréw fizykochemicznych bloku nr 2

v Czesé Il - Wykonanie remontu pomiaréw specjainych systemu nadzoru turbiny TNC-2000

v" Czesé Il - Wykonanie przegladu aparatury kontrolno-pomiarowej bloku nr 2

Il. Zakres prac

Szczegbtowy zakres prac dla poszczegblnych czeécei zostat okreslony jest w zataczniku nr 1, 2 i 3 do Opisu Przedmiotu
Zamowienia (OPZ) - specyfikacja techniczna.

lil. Wymagania techniczne

1. Pracownicy Wykonawcy skierowani do wykonania przedmiotowych prac musza posiadaé odpowiednie kwalifikacje dla
poszczegbinych rodzajéw prac, w tym:

uprawnienia do wykonywania pracy na stanowisku eksploatacji, typu ,E” w zakresie: konserwagji, remontéw, montazu i
kontrolno-pomiarowym - Gr. | pkt. 1,2,6,11 i 13 do urzadzen i instalacji z pkt 1,2,6,11. oraz Gr. Il pkt. 21 do urzadzen i
instalacji z pkt 3,5,8,11,15,17,19.

uprawnienia do wykonywania pracy na stanowisku dozoru, typu ,D” w zakresie: konserwacji, remontéw, montazu i kontrolno-
pomiarowym - Gr. | pkt. 1,2,6,11 i 13 do urzadzeri i instalacji z pkt 1,2,8,11. oraz Gr. |l pkt. 21 do urzadzen i instalacji z pkt
3,5,8,11,15,17,19.

2. Wykonawca zobowiazany bedzie do $wiadczenia Ustugi polegajacej na wykonaniu remontu aparatury kontrolno-pomiarowej
bloku energetycznego nr 2 w Enea Elektrownia Polaniec S.A.

3. Prace bgdace przedmiotem Umowy beda prowadzone zgodnie z obowigzujacymi przepisami, uzgodnionymi harmonogramami
lub terminami oraz zaleceniami i wytycznymi Przedstawicieli Zamawiajacego. W przypadku zagrozenia zwigzanego z
niedotrzymaniem terminu zakoriczenia wykonywanych Prac Wykonawca w formie pisemnej powiadomi o tym Zamawiajacego
z 5 dniowym wyprzedzeniem.

4. Wykonawca bedzie zobowigzany w Umowie do;

4.1. przeszkolenia 0s6b skierowanych do realizacji prac w zakresie bhp, ppoz. i wewnetrznych przepiséw obowigzujacych u
Zamawiajacego (przy wspétudziale stuzb Zamawiajacego);

4.2. przediozenia Przedstawicielowi Zamawiajacego na biezgco aktualizowanego imiennego wykazu 0séb, ktérymi bedzie
sig postugiwat przy wykonywaniu Umowy, w tym oséb zatrudnionych (takze u podwykonawcow);

4.3. stosowania sig do przepiséw, instrukcji i zarzadzei wewnetrznych obowiazujacych na terenie Zamawiajacego;
4.4. prowadzenia prac zgodnie z Instrukcjg Organizacji Bezpiecznej Pracy obowigzujaca u Zamawiajgcego;

4.5. opracowania instrukcji bezpiecznej pracy Wykonawcy dostosowanej do instrukcji bezpiecznej pracy obowigzujacej u
Zamawiajgcego, opracowania i posiadania szczegtowych instrukcji w zakresie remontéw urzadzeii w Elektrowni
wymaganych do realizacji ustug na terenie oraz obiektach Zamawiajacego w zakresie objetym Umowa;

4.6. wykonywania przedmiotu umowy zgodnie z obowigzujacymi instrukcjami eksploatacji, dokumentacja techniczna,
przepisami i normami bhp oraz ochrony §rodowiska;

4.7. segregacji, transportu i zagospodarowania na swéj koszt wytwarzanych odpadéw zgodnie z przepisami ustawy o
odpadach oraz wymaganiami Zamawiajgcego.

4.8. dostarczenia wiasnych pojemnikéw na odpady, oznakowanych nazwa Wykonawcy oraz kodem odpadu dia jakiego sa
przeznaczone;

4.9. uzywania do wykonania prac materiatéw nie zawierajacych widkien ceramicznych ogniotrwalych RCF;
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Postepowanie nr NLZ/4100/1300016422/2025

Remont aparatury kontrolno-pomiarowej na bl. 2 w Enea Elektrownia Potaniec S.A.
Opis Przedmiotu Zamdwienia - OPZ

4.10.wyznaczenia Przedstawicieli Wykonawcy upowaznionych do dokonywania uzgodnieri z Zamawiajgcym w okresie
realizacji Prac;

4.11. ustanowienia nadzoru posiadajacego stosowne uprawnienia do prowadzenia i organizacji prac w rozumieniu instrukcji
bezpiecznej pracy oraz koordynacji prac wg art. 208 KP - oraz przekazanie wykazu oséb wyznaczonych do
koordynowania prac;

4.12.informowania o zdarzeniach potencjalnie wypadkowych i pisemnego informowania Przedstawiciela Zamawiajacego o
wnoszonych ryzykach zawodowych na teren Zamawiajacego;

4.13.poddawania sie¢ na wniosek Zamawiajacego audytom sprawdzajacym stan bhp, ochrony Srodowiska oraz w innym
zakresie wymaganym przez Zamawiajgcego.

Wykonawca zabezpieczy niezbedne narzedzia, sprzet, Srodki i inne wyposazenie, a takze §rodki transportu nie bedace na
wyposazeniu instalacji oraz w dyspozycji Zamawiajgcego, konieczne do wykonania Prac, w tym rusztowania specjalistyczny
sprzet, narzedzia, i inne wyposazenie, a takze pracownikéw z wymaganymi uprawnieniami do ich eksploatacii.

Wykonawca dostarczy wymagane dokumenty zgodnie z Instrukcjg Organizacii i Bezpiecznej Pracy Zamawiajacego.

Wykonawca zobowiazany bedzie do prowadzenia dokumentacji rozliczeniowej z zakresu gospodarki odpadami i przekazywania
Jej Przedstawicielowi Zamawiajgcego po zakoriczonych okresach rozliczeniowych w terminach ustalonych z Zamawiajacym lub
na wniosek Zamawiajgcego.

Wykonawca zobowiazany bedzie do przekazania Przedstawicielowi Zamawiajacego pisemnej informacji o wielkosci zuzycia
substancji niebezpiecznych wwiezionych na teren Elektrowni zgodnie z wymaganiami obowiazujacej instrukgji Zamawiajgcego.

Wykonawca zobowiazany bedzie do niezwlocznego informowania Zamawiajacego o powstaniu sytuacji awaryjnej, ktéra
uniemozliwia prawidfowe wykonywanie przedmiotu Umowy.

Wykonawca zobowigzany bedzie do informowania o wszelkich potrzebach dokonywania zmian i przerébek w urzadzeniach, w
Zwigzku z wykonywaniem przedmiotu Umowy.

W przypadku wykonywania Prac na Urzadzeniach objetych gwarancjami lub rekojmia poprzedniego wykonawcy, Wykonawca
bedzie zobowigzany uwzgledniaé informacje i zalecenia dostarczone przez Zamawiajacego oraz dochowaé szczegbinej
ostroznosci przy wykonywaniu Prac tak, aby nie spowodowaé utraty przez Zamawiajacego uprawnien z tytulu gwarancji fub
rekojmi dla Urzadzen.

Wykonawca bedzie uczestniczyt w spotkaniach organizowanych przez Przedstawicieli Zmawiajacego dotyczacych uzgodnien,
harmonograméw, organizacji Prac oraz koordynagji i wspdtpracy w zakresie realizacji Przedmiotu Umowy.

W celu realizacji umowy Wykonawca bedzie zobowigzany do podpisania uméw dzierzawy pomieszczenr koniecznych dla swoich
pracownikow.

Na czas przejecia ustug Wykonawca zabezpieczy tymczasowe pomieszczenia socjaino-warsztatowe dla 0s6b deklarowanych
do wykonania Ustug (np. kontenery), jezeli to bedzie konieczne.

Wykonawca zobowiazany jest do niezwiocznego informowania Przedstawiciela Zamawiajacego o powstaniu szkody w
$rodowisku spowodowanej dziataniem Wykonawcy.

Wykonawca ponosi catkowita odpowiedzialno$é za szkolenie oraz udzielanie instruktazy w zakresie bezpieczenstwa i higieny
pracy, ochrony $rodowiska i ppoz. zatrudnionych pracownikéw swoich podwykonawcéw zgodnie z obowigzujacymi przepisami
Instrukcji Organizacji Bezpiecznej Pracy, i Instrukgja ppoz. Zamawiajacego.

IV. Terminy wykonania ustugi

1.
2,

3.

Planowany termin wykonywania ustugi: od podpisania Umowy do dnia 01.08.2025 r.

Prace remontowe na obiekcie wykonywane beda podczas remontu Sredniego bloku, ktéry planowany jest w okresie: od
01.05.2025r. do 16.06.2025 1.

Zamawiajacy zastrzega sobie prawo korekty harmonogramu prac obiektowych, o ktérej powiadomi Wykonawce z co najmniej
2-tygodniowym wyprzedzeniem.

V. Wynagrodzenie i warunki platnosci

1.

2.
3.

Wynagrodzenie ryczattowe za wykonanie ustugi musi obejmowaé wszystkie koszty wykonania prac, w szczegblnosci: koszty
dostaw materiatéw, robocizny, koszty pracy urzadzen, koszty utylizacji odpadéw powstatych podczas wykonywania prac,
koszty pracy sprzetu i transportu, koszty ogéine i zysk.

Podstawa do wystawienia faktury bedzie protokét odbioru podpisany przez przedstawicieli obu stron.
Wynagrodzenie bfedzie podzielone na etapy:
Czgsé | - Wykonanie przegladu aparatury do pomiaréw fizykochemicznych bloku nr 2

Etap | - wykonanie przegigdu i dostarczenie protokotéw technicznych,

Etap |l - dostarczenie dokumentacji powykonawczej.
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Czesc Il - Wykonanie remontu pomiaréw specjalnych systemu nadzoru turbiny TNG-2000
Etap | - wykonanie remontu i dostarczenie protokotdw technicznych,
Etap Il - dostarczenie dokumentacji powykonawczej.

Czes¢ Il - Wykonanie przegladu aparatury kontrolno-pomiarowej bloku nr 2
Etap | - wykonanie przegladu i dostarczenie protokotéw technicznych,

Etap Il - dostarczenie dokumentacji powykonawczej.

VI. Gwarancia i warunki gwarancji

1. Gwarancja na wykonane prace min. 12 miesigcy liczac od daty odbioru korficowego prac i przystapienie do usuwania
zgloszonych wad niezwtocznie, nie péZniej niz w ciggu 24 godzin od zgtoszenia wady.

2. W celu zabezpieczenia praw Zamawiajacego na okolicznosé niewykonania lub nienalezytego wykonania Umowy Wykonawca
przediozy Zamawiajacemu gwarancje (zabezpieczenie) nalezytego wykonania przedmiotu umowy oraz zabezpieczenia roszczen
z tytutu gwarancji lub rekojmi za wady w jednej sposréd trzech form, zgodnie z wyborem_Wykonawcy:

2.1. pienigznej - przelew ustalonej kwoty na rachunek bankowy wskazany przez Zamawiajacego
2.2. gwarangji bankowej
2.3. gwarancji ubezpieczeniowej

3. Wykonawca zobowigzany jest do posiadania przez caly okres obowigzywania Umowy ubezpieczenia od odpowiedzialnosci
cywilnej zwigzanej z prowadzong przez siebie dziatalnoscia, na standardowych rynkowych warunkach dla tego rodzaju
ubezpieczen, w uznanym towarzystwie ubezpieczeniowym, ktérego obszar dziatania obejmuje, co najmniej terytorium Polski i
ktéry posiada na terytorium Polski swa siedzibe, na kwote o réwnowartosci minimum 2 000 000 z (stownie: dwa miliony

ztotych).
Vil. Mieisce $wiadczenia ustug

Miejscem Swiadczenia Ustug bedzie teren Elektrowni Zamawiajacego w Zawadzie 26, 28-230 Potaniec.

Vill. Warunki organizacyine dla prawidtowej realizacii prac

1. Wszystkie urzadzenia, materialy podstawowe, materiaty pomocnicze oraz sprzet niezbedny dla bezpiecznej realizagji prac
obiektowych na terenie Zamawiajacego zapewnia Wykonawca, ktéry ponosi wszystkie koszty w tym zakresie.

2. Transport technologiczny urzadzen, sprzetu, materiatéw oraz odpadéw nalezy do zakresu Wykonawcy, zgodnie z zasadami
obowigzujacymi na terenie Enea Elektrownia Polaniec S.A.

3. Podczas wykonywania prac na terenie Enea Elektrownia Pofaniec S.A., Wykonawce obowiazujg aktualne przepisy wewnetrzne
Zamawiajacego, a w tym instrukcja organizacji bezpiecznej pracy w Enea Elektrownia Polaniec S.A., Instrukcja ochrony
przeciwpozarowej oraz przepisy w zakresie ochrony Srodowiska naturalnego, z ktérymi Wykonawca jest zobowigzany
zapozna¢ sie na etapie przed zlozeniem ostatecznej oferty cenowej.

Do obowiazkéw Zamawiajacego nalezy udostepnianie posiadanej dokumentacji technicznej.

5. Do obowiazkéw Wykonawcey nalezy w szczegblnosci:

a. Skierowanie do wykonywania prac na terenie Enea Elekirownia Potaniec S.A. pracownikéw o wymaganych kwalifikacjach
zawodowych, spetniajacych wymagania okreslone w aktualnej instrukcji organizacji bezpiecznej pracy obowigzujacej w
Enea Elektrownia Potaniec S.A..

b. Dostarczenie wymaganych instrukcja organizacji bezpiecznej pracy w Enea Elektrownia Pofaniec S.A. dokumentéw
zarédwno na etapie skiadania oferty (kwestionariusz bezpieczenstwa dokument Z-6) jak i przed rozpoczeciem prac na
obiektach w Enea Elektrownia Potaniec S.A (dokumenty Z-1, Z-7), w wymaganych terminach.

c¢. Dostarczenie dokumentéw z przeprowadzonej utylizacji pozostatych wytworzonych przez Wykonawce odpadéw, zgodnie z
wymaganiami obowigzujgcej instrukgji.

X Wizia lokalna

1. Zamawiajacy przewiduje (ale nie wymaga dla podmiotéw, kidrzy wykonywali prace na rzecz Enea Elektrowni Polaniec w okresie
2 lat przed ztozeniem ofert) wizje lokalna w miejscu planowanych prac.

2. W celu przeprowadzenia wizji lokalnej nalezy po ukazaniu sie ogloszenia o zaméwieniu skontaktowaé sie:
- Krzysztof Pietrzyk, kontakt: e-mail: tel.: (15) 865 68 18, kom. 885 905 302
3. Wizja bedzie mozliwa w okresie 7 dni od daty ogloszenia przetargu.

4. Wizja lokalna musi byé poprzedzona szkoleniem przez stuzby BHP Elektrowni i zaplanowana z min. 3 dniowym wyprzedzeniem
i przestaniem wypetnionego druku Z-2.

Xl. Referencie
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Referencje dla wykonanych ustug o profilu zblizonym do ustug bgdacych przedmiotem przetargu w obiektach przemysiowych,
potwierdzajace posiadanie przez wykonawce co najmniej 3-letniego doswiadczenia, poSwiadczone 2 listami referencyjnymi, dla
realizowanych ustug o wartosci tacznej nie nizszej niz 500 000 zt netto.

Xil.

Warunki techniczne dopuszczenia do przetargu

1. Oferent potwierdzi przyjecie wymagarn i zakresy prac okreslone w OPZ wraz z harmonogramem realizacji.

2. Oferent przedstawi referencje okreslone j/w.

3. Oferent przedstawi wypetniony dokument Z-6 (Kwestionariusz bezpieczeristwa i higieny pracy dla Wykonawcow).

Xill. Organizacia realizacji prac

1.

N o s

Organizacja i wykonywanie prac na terenie Elektrowni odbywa sie zgodnie z Instrukcja Organizacji Bezpiecznej Pracy w
Enea Efektrownia Potaniec Spétka Akcyina (I/NB/B/20/2013) oraz Instrukcja Ochrony Przeciwpozarowej w Enea

Elektrownia Pofaniec Spétka Akcyjna (I/NB/B/2/2015) dostepnymi na stronie: https://www.enea.pl/pl/grupaenea/o-
grupie/spolki-grupy-enea/polaniec/zamowienia/dokumenty-dla-wy konawcow-i-dostawcow

Warunkiem dopuszczenia do wykonania prac na terenie Zamawiajgcego jest opracowanie szczegdtowych instrukcji
bezpiecznego wykonania prac przez Wykonawce.

Na polecenie pisemne prowadzone sa prace tylko w warunkach szczegélnego zagrozenia, zawarte w IOBP, pozostate prace
prowadzone sg na podstawie Instrukcji Organizacji Robét (IOR) opracowanej przez Wykonawce i zatwierdzonej przez
Zamawiajgcego.

Wykonawca jest zobowiazany do przestrzegania zasad i zobowigzan zawartych w [0BP.
Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia zasobéw ludzkich i narzedziowych.
Wykonawca bedzie uczestniczyt w spotkaniach koniecznych do realizacji, koordynacii i wspotpracy.

Wykonawca zabezpieczy niezbedne wyposazenie, a takze srodki transportu nie bedace na wyposazeniu instalacji oraz
w dyspozycji Zamawiajacego, konieczne do wykonania Ustug, w tym specjalistyczny sprzet oraz pracownikéw z
wymaganymi uprawnieniami.

Wykonawca jest zobowiagzany do utylizacji wytworzonych odpadéw.
Wykonawca bedzie Swiadczyt Ustugi zgodnie z:

Ustawag Prawo budowlane;

Ustawa o dozorze technicznym;

Ustawa Prawo ochrony $rodowiska;

Ustawa o odpadach;

Zaleceniami i wytycznymi korporacyjnymi GK ENEA.

XIV. Raporty i odbiory

Dokumentacja wymagana przez Zamawiajacego w trakcie realizacji prac

L.p. Dokumentacja; Wyn}ijgana Dokument Zrédfowy:
A PRZED ROZPOCZECIEM PRAC:
Wykazy pracownikéw skierowanych do wykonywania prac na X
1 | reecz ENEA Elektrownia Potaniec S.A. wraz z Instrukcja organizacji bezpiecznej pracy w Enea Elektrownia
" | podwykonawcami (Zatacznik Z-1 do dokumentu zwigzanego Potaniec S.A nr I/NB/B/20/2013 (I0BP)
nr 2 do IOBP)
2 Whiosek o wydanie przepustek tymczasowych dia Instrukcja przepustkowa dla ruchu osobowego i pojazdéw nr
" | Pracownikéw X I/NS/B/35/2008
. . . . Instrukcja przepustkowa dla ruchu osobowego i pojazdéw nr
3. | Wniosek o wydanie przepustek tymczasowych dla pojazdéw " I/NS/B/35/2008
a Whniosek - zezwolenie na wjazd i parkowanie na terenie Instrukcja przepustkowa dla ruchu osobowego i pojazdéw nr
| obiektéw energetycznych X 1/NS/B/35/2008
5. | Instrukcja bezpiecznego wykonywania prac X Wykonawca
6. | Harmonogram realizacji prac X Wykonawca
7. | Dokumentacja techniczna X Wykonawca
8. | Plan Kontroli i Badan producenta urzadzen X Wykonawca
B W TRAKCIE REALIZACJI PRAC:
1. | Zmiana harmonogramu realizacji prac X Wykonawca
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Raport tygodniowy z realizacji prac wraz z aspektami BHP

2 (Zatacznik Z-5 do dokumentu zwigzanego nr 2 do I0BP) Wykonawca
3 Oswiadczenie o zakonfczeniu prac Wykonawca
‘| Oswiadczenie o gotowosci do rozruchu
c PO ZAKONGZENIU PRAC:
i Zglo_szenie zakoriczenia prac i gotowosci wykonanych prac do Wykonawca
odbioru
2. | Dokumentacja jakoSciowa, techniczna, instrukcje, DTR Wykonawca
Wykonawca
3. | Protokét z utylizacji odpadéw Instrukcja postepowania z odpadami wytworzonymi
w_Elektrowni Polaniec nr I/MS/P/41/2014
Sprawozdania z przeprowadzonego remontu wraz z
protokotami Wykonawca
Protokét odbioru koficowego Wykonawca i Zamawiajacy
XV. Zataczniki - Integralng czescig Opisu Przedmiotu Zaméwienia {OPZ) sg ponizsze zatgczniki:
v" Zafgcznik nr 1 do Opisu Przedmiotu Zaméwienia {OPZ} - Specyfikacja techniczna - Zakres przegladu aparatury do
pomiardw fizykochemicznych bloku nr 2.
v Zatacznik nr 2 do Opisu Przedmiotu Zamdwienia {OPZ)- Specyfikacja techniczna - Zakres remontu pomiaréw specjalnych
systemu nadzoru turbiny TNC-2000.
v' Zafacznik nr 3 do Opisu Przedmiotu Zamdwienia {OPZ}- Specyfikacja techniczna - Zakres przegladu aparatury kontrolno-

pomiarowej bloku nr 2.
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Zatgcznik nr 1 do Opisu Przedmiotu Zaméwienia {OPZ) - Specyfikacja techniczna

Czesé¢ | - Zakres przegladu aparatury do pomiaréw fizykochemicznych bloku nr 2

1. Przeglad aparatury do pomiaréw fizykochemicznych bloku nr 2 w zakresie;

1.1. Wykonanie przegladu aparatury do pomiaréw fizykochemicznych, monitorujgcej parametry obiegu wodno-parowego
bioku energetycznego nr 2 - wymiana zuzytych elementéw, elektrod odniesienia oraz filtréw, kalibracja analizatorow.

1.2. wykaz pomiarbw i sygnalizatordw:

Lp. | Punkt pomiarowy KKS OPIS Przetwornik

1. | B14PAOO1 02(:'8‘2’3(1)3' pH w wodzie kotlowej POLYMETRON 9100
02-QUAO3- | Brak przeptywu prébki wody kottowej na Sygnalizator przeptywu Henke-

2. || B14PAGO1EP CF301 | pehametr Sass DWK

3. | B14PACO2 02(;8‘21883' Przewodnosé wody kotlowej Tel-Eko Projekt UPM 2000
02-QUAO3- | Brak przeptywu probki wody kottowej na Sygnalizator przeplywu Henke-

4. | B14PAOG2BP CF302 | solomierz Sass DW-K

5. | B14PAQOO3 02(;8%;)3- SiO2 w wodzie kotlowej POLYMETRON 9210
02-QUAQ3- | Brak przeptywu probki wody kottowej na Sygnalizator przeptywu Henke-

6. | B14PAOO3EP CF303 | silikometr Sass DW-K

7. | B14PACO4 02082822 Przewodno$é pary nasycone;j Tel-Eko Projekt UPM 2000
02-QUBO2- | Brak przeptywu probki pary nasyconej na Sygnalizator przeplywu Henke-

8. | B14PAOO4EP CF301 | solomierz Sass DW-K

9. | B14PAQOOS 02;(3;16\21— Przewodno$¢ wody zasilajgcej za kolumna Tel-Eko Projekt UPM 2000
02-QUAO1- | Brak przeptywu probki wody zasilajacej na Sygnalizator przeplywu Henke-

10. [jB14PACOSEP CF301 | solomierz Sass DW-K

11. | B14PAQOG 02083821 02 w wodzie zasilajgcej Hach Orbisphere 410
02-QUAD1- | Brak przeptywu probki wody zasilajacej na Sygnalizator przeptywu Gems

12. |jB14PACOBEP CF302 | tlenomierz Sensors FS-926E

13. | B14PAOO7 02685’6\21' pH w wodzie zasilajace] za ZWZ POLYMETRON 9100
02-QUBO2- | Brak przeplywu prébki pary nasyconej na Sygnalizator przeptywu Henke-

14. | B14PAQO7BP CF302 | pehametr Sass DW-K

15. | B14PAOS 0268‘5323' Cl- w wodzie kotiowej POLYMETRON 8810
02-QUAO3- | Brak przeptywu probki wody kottowej na Sygnalizator przeptywu Henke-

16. || B14PAQOSBP CF304 chlorometr Sass DW-K

17. | B14PAO0D9 02-Quco1- Na+ w kondensacie Hach Polymetron 9245

CQ201

02-QUCO1- s Sygnalizator przeptywu Gems

18. | B14PAQO9BP CF301 Brak przeptywu prébki kondensatu na natrometr Sensors FS-926E

19. | B14PAO10 O ao0a | Preewodnosé kondensaty TekEko Projekt UPM 2000
02-QUCO1- P . Sygnalizator przeplywu Henke-

20. | B14PAO10BP CF302 ‘ Brak przeplywu prébki kondensatu na solomierz Sass DW-K
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Remont aparatury kontrolno-pomiarowej na

bl. 2 w Enea Elektrownia Polaniec S.A.
Opis Przedmiotu Zaméwienia - OPZ

Lp. | Punkt pomiarowy KKS OPIS Przetwornik
02-QUC01- o - .

21. | B14PAO11 00203 Przewodnosé kondensatu.za kolumng jonitowa Tel-Eko Projekt UPM 2000
02-QUCO1- | Brak przeplywu prébki kondensatu za kolumng Sygnalizator przeptywu Henke-

22. | B14PA0118BP CF303 na solomierz Sass DW-K

23. | B14PAO12 02-QUCo1- 02 w kondensacie Hach Orbisphere 410

CQ204

02-QUCO1- P . Sygnalizator przeplywu Gems

24. | B14PAO12BP CF304 Brak przeptywu prébki kondensatu na tlenomierz Sensors FS-926E

25. | B14PAO13 02685822' pH w wodzie zasilajace POLYMETRON 9100
02-QUAO2- | Brak przeptywu prébki wody zasilajacej na Sygnalizator przeptywu Henke-

26. | B14PAO13BP CF301 | pehametr za XW Sass DW-K
02-QUAO3- | Przewodnosé wody kottowej za kolumna N

27. | B14PAO14 Q205 Kationitowa E+H Liguiline CM442

28. | BA4PAQ15 020'83321 Przewodnosé wody zasilajgcej Tel-Eko Projekt UPM 2000

20. | B14PAO16 ozc-ggggl- pH w kondensacie POLYMETRON 9100

30. | B14PTO01 O%%J(/)\SS— Temperatura probki wody kottowej za chiodnicg Metronic I-800, cz. Pt100

' 02-QuUBO2- P . . .

31. | B14PT004 CT201. Temperatura prébki pary nasyconej za chiodnica Metronic 1-800, cz. Pt100
02-QUAO1- | Temperatura prébki wody zasilajacej za I

32. | B14PT0O06 CT201 chiodnica Metronic I-800, ¢z. Pt100

33. | B14PT0O10 02C$ggg 1 Temperatura prébki kondensatu za chiodnicg Metronic 1-800, cz. Pt100
02-QUAO2- | Temperatura prébki wody zasilajgcej za XW za L

34. | B14PT0O13 CT203 chiodnica Metronic 1-800, cz. Pt100

35. | B18PA151 O2éhqll£( gjs_ 3 Przewodnos$¢ destylatu w generatorze Konduktometr CC-823

36. | BI8PA143 OQ(:\I\QA;((/)\:IJ:O- Czystosé H2 w generatorze System monitoringu ABB AK100

37. | B24PAB93 02(58283 2 Zawarto$¢ Na+ w skroplinach za PX Hach Polymetron Sodimat 9073
02-QuUD02- . s o

\E. B24PAGO3BP CF201 Zanik przeptywu prébki do pom. NA+ za PX Rotametr z sygnalizacja

1.3. Sprawdzenie poprawnosci dziatania czujnikéw przeptywu prébek wodnych typu DW-K oraz FS-926E, wymiana
uszkodzonych elementdw, demontaz i czyszczenie sygnalizatoréw metoda ultradzwickowa.
1.4. Sprawdzenie poprawnosci dziatania i wymiana uszkodzonych modutéw wejsé dwustanowych Metronic MCI-8 / M-8D.

1.5. Wymiana uszkodzonych zaworéw, ztaczek i rurek metalowych transportujgcych prébki.

1.6. Wymiana wszystkich przewodéw elastycznych w instalacji poboru prébek na przewody teflonowe.
1.7. Usunigcie nieszczelnoSci w instalagcji.
1.8. Podigczenie instalacji wody z DEMI do prébopobierakéw do rurociagu wody zdemineralizowanej na bloku nr 2, w migjscu

wskazanym przez Zamawiajgcego.
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Postepowanie nr NLZ/4100/1300016422/2025

Remont aparatury kontrolno-pomiarowej na bl. 2 w Enea Elektrownia Potaniec S.A.
Opis Przedmiotu Zamdwienia - OPZ

Zatgcznik nr 2 do Opisu Przedmiotu Zaméwienia {OPZ) - Specyfikacja techniczna

Czes¢ Il - Zakres remontu pomiardw specjalnych systemu nadzoru turbiny TNC-2000

1. Remont pomiar6w specialnych systemu nadzoru turbiny TNC-2000 w zakresie:

1.1. Przeglad szafy oraz aparatury do pomiaréw specjalnych turbiny.

1.2. Sprawdzenie izolacji kabli (turbina - skrzynki; skrzynki - szafa).

1.3. Wymiana 9 szt. czujnikéw drgafi bezwzglednych na nowe piezoelektryczne czujniki predkosci drgan oraz wymiana kabli
pofaczeniowych (poz. nr 1 do 9 w tabeli). Dostosowanie pofaczenia gwintowego do istniejacej kostki stalowej na
korpusach TG. Kalibracja i przystosowanie interfejséw VALAC do wspétpracy z nowymi czujnikami drgan bezwzglednych.

1.4. Sporzadzenie protokotow z przeprowadzonych czynnosci, aktualizacja dokumentacji.

1.5. Wykaz obecnych pomiaréw:

Lp. | PTiD KKS OPIS Czujnik Przetwornik
02-MAD10- | Drgania bezwzgledne. foz.1 turbiny - 0§ | Technicad VST- | Technicad VA1AC /
1. | B16PMXB0O0Q1X CG201 X 3 VMSH
02-MAD20- . . Technicad VST- | Technicad VA1AC /
2. | B16PMXB00O2X CG201 Drg. bezwzg. 10z2.2 turb.- 0$ X 3 VMSH
02-MAD30- . . Technicad VST- | Technicad VA1AC /
3. | B16PMXB0O03X CG201 Drg. bezwzg. 102.3 turb.- 08 X 3 VMSH
02-MADA40- . . Technicad VST- | Technicad VA1AC /
4. | B16PMXBQ04X CG201 Drg. bezwzg. f0z.4 turb.- 0§ X 3 VMSH
02-MAD40- . ) Technicad VST- | Technicad VA1AC /
5. | BL6PMXB004Y CG202 Drg. bezwzg. {0z.4 turb.- 0§ Y 3 VMSH
02-MADSO- . . Technicad VST- | Technicad VA1AC /
6. | B16PMXB0O05X CG201 Drg. bezwzg. 102.5 turb.- 0§ X 3 VMSH
02-MAD50- . . Technicad VST- | Technicad VA1AC /
7. | BL6PMXBO0O5Y CG202 Drg. bezwzg, 10z2.5 turb.- 0§ Y 3 VMSH
02-MKD10- . . Technicad VST- | Technicad VA1AC /
8. | B1I6PMXB0O6X CG201 Drg. bezwzg,. 0.6 turb.- 0§ X 3 VMSH
02-MKD20- . p Technicad VST- | Technicad VA1AC /
9. | BI6PMXBOO7X CG201 Drg. bezwzg. 102.7 turb.- 0§ X 3 VMSH
02-MAD20- L s Technicad .
10. | BL6PMXMO009 CG202 Mimosrodowosé MDS10 Technicad MDT10
02-MAAQ3- X . . Technicad .
11. | BI6PMXWO001X CG201 Drg.wzg.wirn.turb.foz.1 - 08 x MDS10 Technicad MDT10
02-MAAO3- . . B Technicad .
12. | BI6PMXWO001Y CG202 Drg.wzg.wirn.turb.doz.1- 08 y MDS10 Technicad MDT10
02-MABO3- . . P Technicad .
13. | BL6PMXWO002X CG201 Drg.wzg.wirn.turb.foz.2 - 0§ x MDS10 Technicad MDT10
02-MABO3- . . p Technicad .
14. | BI6PMXWO0O02Y CG202 Drg.wzg.wirn.turb.4oz.2 - 0§ y MDS10 Technicad MDT10
. P Sygnat wej. z trzeciego toru przesuwu
15. | B16PMXWQ02Z _ Drg.wzg.wirn.turb.toz.2-osiowe osiowego
02-MABO3- . . . Technicad .
_16. B16PMXWO0O03X CG203 Drg.wzg.wirn.turb.foz.3 - 08 x MDS10 Technicad MDT10
02-MABO3- . . . Technicad .
17. | BA6PMXWO003Y CG204 Drg.wzg.wirn.turb.toz.3-os y MDS10 Technicad MDT10
02-MACO03- . . . Technicad .
18. | B16PMXWO004X €G201 Drg.wzg.wirn.turb.foz.4 - os x MDS10 Technicad MDT10
02-MACO3- . . . Technicad .
19. | BA6PMXWO004Y €G202 Drg.wzg.wirn.turb.4oz.4 - 0§ y MDS10 , Technicad MDT10
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Postepowanie nr NLZ/4100/1300016422/2025

Remont aparatury kontrolno-pomiarowej na bl. 2 w Enea Elektrownia Potaniec S.A.

Opis Przedmiotu Zaméwienia - OPZ

Lp. | PTiD KKS OPIS Czujnik Przetwornik

20. | B16PMXWOOS5X 02 NPC03 | Drgwzgwim.turb.oz.5 - o8 x proaniead | Technicad MDT10
21. | BL6PMXWOO5Y 02(;'(‘5"9823' Drg.wzg wim.turb.4oz.5 - 0§ y Legg’l‘ic‘)’ad Technicad MDT10
22. | B16PMXWOO6X 02 WAL | Drgwzgwim.turb.1oz.6 - 0§ X jechicad | Technicad MDT10
23. | B16PMXWOO0BY 02(';“(;'?3211' Drg.wzgwim.turb 4026 - o y E’;g’l“c‘)’ad Technicad MDT10
24, | BL6PMXWOO7X 026’&";8;1' Drg.wzg.wirn.turb.toz.7 - 0§ x I:Sg’l“gad Technicad MDT10
25. | BL6PMXWOOTY °2é'é"2"311' Dre.wzgwirn.turb 4027 - 0§ y jeonniead | Technicad MDT10
26. | B16PMZ015 ozégg\ggo- Przesuw osiowy watu turbiny 1 reounead | Technicad MDT10
27. | B16PMZ021 02(':2;”20')20‘ Przesuw osiowy watu turbiny 2 I,f;g;igad Technicad MDT10
28. | B16PMZ022 02(;'(‘3"98520' Przesuw osiowy walu turbiny 3 peonnicad | Technicad MDT10
29. | B16PMZBOL7 02 W02 | Wydtuzenia bezwzgledne WP [ocricad | Technicad LDTSO

30. | B16PMZB019 ozégggi)z- Wydtuz. bezwzg). SP [eDcsr;.)"ci)cad Technicad LDT50

31. | B16PMZWO12 O%Z%gg" Wydtuz. wzg. wirnika WP turb. Lﬁgggigad Technicad MDT30
32. | B16PMZWO13 02 003" | Wydhuz. wzg. wirnika SP turb. pechcad | Technicad MDT30
33. | B16PMZWO14 O roa | Wydtuz. wzg. wimika NP turb. poennead | Technicad MDT30
34. | B16PS001A 0 02" | Predkoss obrotowa 1 o enOaN

35. | B16PS001B 02-MA020- | predioss obrotowa 2 e

36. | B16PS001C 02 MAD20- | Predkoss obrotowa 3 poee,

37. | B16PMXP0O11 02(;’2;'9 (E))g 0- Znacznik fazy - tor podstawowy I:ngigad MDT10

38. | BL6PMXP012 02CI\GA§(?72 0 | znacznik fazy - tor rezerwowy 'I“'neggrii(;:ad MDT10
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Postepowanie nr NLZ/4100/1300016422/2025

Remont aparatury kontrolno-pomiarowej na bl. 2 w Enea Elektrownia Polaniec S.A.
Opis Przedmiotu Zaméwienia - OPZ

Zatacznik nr 3 do Opisu Przedmiotu Zaméwienia {OPZ}- Specyfikacja techniczna
Czescé NIl - Zakres przegladu AKP Bloku nr 2

1. Przeglad aparatury kontrolno-pomiarowej bloku energetycznego nr 2 w zakresie:

1.1. Zabezpieczenie szaf, skrzynek i aparatury pomiarowej, instalacji sygnalizacji ppoz.
na kotle i maszynowni na okres remontu (m.in. mycia) oraz zdjecie tego zabezpieczenia po jego zakoriczeniu i ponowne
uruchomienie systemu sygnalizacji ppoz. na bloku.

1.2. DemontaZ i ponowny montaz urzadzer AKPIA i ppoZ. na potrzeby wykonania prac mechanicznych.

1.3. Czyszczenie annubar na pomiarach ilo$ci powietrza do kotta.

1.4. Wymiana czterech zbloczy zaworowych pigciodrogowych na pomiarach poziomu w walczaku.

1.5. Sprawdzenie i wymiana uszkodzonych termopar plaszczowych w komorze miedzystropia, wymiana uchwytow do
termopar.

1.6. Sprawdzenie i wymiana uszkodzonych termopar i oston na pomiarach temperatury mieszanki pytowo-powietrznej na
miynach weglowych MW1-6.

1.7. Wymiana uszkodzonych manometréw na kotle i turbinie, poprawa oznaczen progéw sygnalizacyjnych (czerwona kreska).

1.8. Demontaz, sprawdzenie w laboratorium i kalibracja aparatury pomiarowej zainstalowanej na punktach pomiarowych
wchodzacych do Kompleksowego Uktadu Zabezpieczeri Bloku- KUZB i skraplacza KO.

1.8.1. Wymiana niespetniajacych kryteriéw dopuszczenia stwierdzonych podczas sprawdzenia i kalibracii.
1.8.2. Ponowny montaz i uruchomienie aparatury.
1.8.3. Wykaz aparatury do sprawdzenia:
PTiD - nazwa pkt pomiarowego przetwornik czujnik temperatury
06 | PL | 022 | Poziom wody w walczaku-dét Honeywell 120 HC -
06| PL | 024 | Poziom wody w walczaku-géra Honeywell 120 HC -
WALCZAK 06 | PL | 025A | Poziom wody w walczaku Honeywell 120 HC -
06 | PL | 025B | Poziom wody w walczaku Honeywell 120 HC -
06 | PP | 272 | CiSnienie w walczaku Honeywell STG97L SM -
15| PT | 407A | T. pary za lll st. NP Rosemount 644R Termopara Typ K
1l ST NP.
15| PT | 407B | T. pary za ill st. NP Rosemount 644R Termopara Typ K
) . 06 | PP | 135 | P. pary $wiezej za kottem Honeywell STG97L -
PARA SWIEZA
06 | PP | 136 |P. pary swiezej za kottem Honeywell STGO7L -
06 | PT | 139A | T. p-éw. przed turbina str. L 644RNA Termopara Typ K
06 | PT | 139B | T. p-Sw. przed turbina str. L 644RNA Termopara Typ K
06 | PT | 139C | T. p-Sw. przed turbina str. L B644RNA Termopara Typ K
06 | PT | 140A | T. p-Sw. przed turbina str. P 644RNA Termopara Typ K
06 | PT | 140B | T. p-8w. przed turbina str. P 644RNA Termopara Typ K
TEMP.PARY 06 | PT | 140C | T. p-Sw. przed turbina str. P 644RNA Termopara Typ K
PRZED TURBINA | 06 | pT | 202A | T. p-wt. przed turbina str. L 644RNA Termopara Typ K
06 | PT | 202B | T. p-wt. przed turbina str. L 644RNA Termopara Typ K
06 | PT | 202C | T. p-wt. przed turbina str. L B644RNA Termopara Typ K
06 | PT | 203A | T. p-wt. przed turbina str. P 644RNA Termopara Typ K
06 | PT | 203B | T. p-wt. przed turbina str. P 644RNA Termopara Typ K
06 | PT | 203C | T. p-wt. przed turbina str. P 644RNA Termopara Typ K
PRZEPLYW 06 | DP | 154 | Spad. ci$n. na przeg. p-wt. str. L Honeywell STD130 HC -
PARYWTORNEJ | 06 | pP | 155 | Spad. cisn. na przeg, p-wt. str. P Honeywell STD130 HC -
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Remont aparatury kontrolno-pomiarowej na bl. 2 w Enea Elektrownia Potaniec S.A.
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PTiD - nazwa pkt pomiarowego przetwornik czujnik temperatury
07 | PP | 131A | Podci$nienie w kotle str. L Honeywell STD810 HC -
07 | PP | 131B | Podciénienie w Kotle str. L Honeywell STD810 HC -
. 07 | PP | 131C | Podci$nienie w kotle str. L Honeywell STD810 HC -
PODCISNIENIA
07 | PP | 132A | Podci$nienie w kotle str. P Honeywell STD810 HC -
07 | PP | 132B | Podci$nienie w kotle str. P Honeywell STD810 HC -
07 | PP | 132C | Podcisnienie w kotle str. P Honeywell STD810 HC -
08 | PT | O71A | Temp. pary za stacja RS1 Rosemount 644R Termopara TypK
TEMP.RS1
08 | PT | O71B | Temp. pary za stacja RS1 Rosemount 644R Termopara Typ K
08 | PT | O72A | Temp. pary za stacja RS2 Rosemount 644R Termopara Typ K
TEMP.RS2
08 | PT | 072B | Temp. pary za stacja RS2 Rosemount 644R Termopara Typ K
12 | PL | O01A | Poziom wody w ZWZ Honeywell STD120 HC -
POZIOM ZWZ |12 | PL | O01B | Poziom wody w ZWZ Honeywell STD120 HC -
12 | PL | 001C | Poziom wody w ZWZ Honeywell STD120 HC -
15 | PP | OB3A | Préznia w kondensatorze STA122 HC -
PROZNIA 15| PP | 053B | Préznia w kondensatorze STA122 HC -
15 | PP | 053C | Préznia w kondensatorze STA122 HC -
15 | PL | 103A | Poziom skroplin w XW3 Honeywell STD130 HC -
15 | PL | 103B | Poziom skroplin w XW3 Honeywell STD120 HC -
15 | PL | 103C | Poziom skroplin w XW3 Honeywell STD120 HC -
15| PL | 104A | Poziom skroplin w XW2 Honeywell STD120 HC -
POZIOMY XW | 15 | PL | 104B | Poziom skroplin w XW2 Honeywell STD120 HC -
15| PL | 104C | Poziom skroplin w XW2 Honeywell STD120 HC -
15| PL | 105A | Poziom skroplin w XW1 Honeywell STD120 HC -
15| PL | 105B | Poziom skroplin w XW1 Honeywell STD120 HC -
15 | PL | 105C | Poziom skroplin w XW1 Honeywell STD120 HC -
15 | PT | 309A | T. pary zrzutowej do KO1 Rosemount 644R Pt100/4p
15| PT | 309B | T. pary zrzutowej do KO1 Rosemount 644R Pt100/4p
STACJA AR
15 | PT | 310A | T. pary zrzutowej do KO2 Rosemount 644R Pt100/4p
15 | PT | 310B | T. pary zrzutowej do KO2 Rosemount 644R Pt100/4p
CHré)ODDzﬁ,c .| 15| PF | 311A | llos6 wody chodzacej do KO1-2 e P -
17 | PP | 015A | P. oleju sm. w kol. do tozysk Honeywell STG94L/SM -
17 | PP | 0158 | P. oleju sm. w kol. do toZzysk Honeywell STG94L -
17 | PP | 015C | P. oleju sm. w Kkol. do toZzysk Honeywell STGO4L -
OLEJ SMARNY |17 | PP | 031 | P. oleju smarn. toz. nr 1 Honeywell STG94L/SM -
17 | PP | 032 | P. oleju smarn. toz. nr 2 Honeywell STG94L/SM -
17 | PP | 033 | P. oleju smarn. foz. nr 3-4 Honeywell STG94L/SM -
17 | PP | 035 | P. oleju smarn. foz. nr 5-6 Honeywell STG24L/SM -
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Remont aparatury kontrolno-pomiarowej na bl. 2 w Enea Elektrownia Potaniec S.A.
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PTiD - nazwa pkt pomiarowego

przetwornik

czujnik temperatury

17 | PP | 037 | P. olejusmarn.toz. nr7 Honeywell STG94L/SM -
18 | PF | 185A | F. dest. w ukt. chiodz. generatora Honeywell STD120 HC -
PRZEPLYW | 18 | pF | 1858 | F. dest. w ukt. chiodz, generatora Honeywell STD120 HC -
DESTYLATU fest wuid -8 ywe
18 | PF | 185C | F. dest. w ukt. chtodz. generatora Honeywell STD120 HC -
. 06 | PF | 137A | llosé pary $w. za kotlem Honeywell STD130 HC -
PARA SWIEZA
06 | PF | 137B | llo$¢ pary $w. za kottem Honeywell STD130 HC -
WODA DO 06 | PF | OO5A | lio§¢ wody zas. do kotta Honeywell STD120 HC -
KOTLA 06 | PF | 005B | llosé wody zas. do kotia Honeywell STD120 HC -
15| PT | 188 | T. pary wylot z NP - przéd Rosemount 644R Pt100/4p
15| PT | 189 |T. pary wylot z NP - tyt Rosemount 644R Pt100/4p
15| PT | 191 |T. wody chiodz. na wlocie do KO1 Rosemount 644R Pt100/4p
15| PT | 192 | T. wody chiodz. na wlocie do KO2 Rosemount 644R Pt100/4p
SKRAPLACZ KO
15| PT | 193 | T. wody chiodz. na wylocie do KO1 Rosemount 644R Pt100/4p
15 | PT | 194 | T. wody chiodz. na wylocie do KO2 Rosemount 644R Pt100/4p
15| PT | 195 | T. kondensatu z KO1 Rosemount 644R Pt100/4p
15| PT | 196 | T. kondensatu z KO1 Rosemount 644R Pt100/4p

1.9. Udroznienie instalacji impulsowej na pomiarach:
1.9.1. Podci$nienia w kotle.
1.9.2. Poziomu wody w walczaku.
1.9.3. Réznicy ci$nien na obrotowych podgrzewaczach powietrza (Luvo).
1.9.4. Poziomu wody w zbiorniku wody zasilajacej (ZW2Z).
1.9.5. Poziomu skroplin w wymiennikach regeneraciji wysokopreznej (XW 1,2,3).
1.10. Uzupetnienie, wymiana nieczytelnych oznaczen KKS na instalacjach pomiarowych podlegajacych przegladowi.
1.11. Uruchomienie pomiaréw z systemu Ovation na prébe ciénieniowa kotia.
1.12. Uruchomienie pomiaréw na kotle i turbinie z systemu Ovation, po remoncie bloku.

1.13.Rozruch, strojenie uktadéw pomiarowych i usuwanie usterek w czasie i po uruchomieniu bloku.

1.14. Aktualizacja dokumentacji AKPIA w w/w zakresie (wersja elektroniczna).
1.15. Zaktualizowanie bazy pomiaréw.
1.16. Sporzadzenie i przekazanie protokolow z przeprowadzonych czynnosci.
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